
Lizenz zum 3D Druck

ÅHerzlich Willkommen

ÅWer sind wir?



Vorwissen

üWie funktioniert ein FDM 3D-Drucker

üParameter beim 3D-Druck

ü3D Modelle

Der Drucker ςBambulabX1 Carbon

ü Features und Hardware

Der SlicerςBambuStudio

üParameter einstellen und prüfen

Der Druck

Agenda
Inhalte und Ziele



Vorwissen
Wie funktioniert ein FDM 3D-Drucker

FDM
Beim FusedDeposition Modelling Druckverfahren
wird Material geschmolzen, und Schicht für Schicht
auf eine Platte aufgebracht

üFilament ist auf einer Spule aufgewickelt

üWird in beheizten Druckkopf gezogen

üHeizspirale in ExtrusionsDüse

üDruckkopf wird auf der X und Y Achse positioniert

üDas Druckbett wird bei der nächsten Schicht auf der
Z Achse nach unten bewegt



Vorwissen
Wie funktioniert ein FDM 3D-Drucker

PLA
PolylactidAcid (ugs. Polymilchsäuren)
Kunststoff aus nachwachsenden Rohstoffen (z.B. Maisstärke)

üMedizinische Anwendungen, Essensverpackungen, Einkaufstüten

TPU
Thermoplastisches Polyurethan
Flexibler Kunststoff auf Polyurethan-Basis mit gummiartigen Eigenschaften

üDichtungen, Smartphone-Schutzhüllen, Schuhsohlen

ABS
Acrylnitril-Butadien-Styrol 
Ölbasierter thermoplastischer Kunststoff

üFahrzeugverkleidung, Schutzhelmen, Spielwaren (z.B. Lego)



Vorwissen
Parameter beim 3D-Druck

Druckqualität

üJe feiner gedruckt werden soll, desto länger dauert es
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Druckqualität

üJe feiner gedruckt werden soll, desto länger dauert es
ü Extra Draft: 0.28 mm
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Vorwissen
Parameter beim 3D-Druck

Druckqualität

üJe feiner gedruckt werden soll, desto länger dauert es
ü Extra Draft: 0.28 mm

ü Extra Fine: 0.08 mm

ü Standard: 0.20 mm



Vorwissen
Parameter beim 3D-Druck

Fill Density

üBestimmt ob bzw. die Innenräume gefüllt werden sollen

üDazwischen verschiedene Musterstrukturen

ü0% gefüllt (Hohlraum) bis 100% gefüllt (Solide)



Vorwissen
Parameter beim 3D-Druck

Fill Density

üBestimmt ob bzw. die Innenräume gefüllt werden sollen

üDazwischen verschiedene Musterstrukturen

ü0% gefüllt (Hohlraum) bis 100% gefüllt (Solide)

üBeispiel: 30% Infill Cubic



Vorwissen
Parameter beim 3D-Druck

Fill Density

üBestimmt ob bzw. die Innenräume gefüllt werden sollen

üDazwischen verschiedene Musterstrukturen

ü0% gefüllt (Hohlraum) bis 100% gefüllt (Solide)

üBeispiel: 90% Infill Cubic



Vorwissen
Parameter beim 3D-Druck

Supports (Überhänge)

ü Ist der Überhang / Winkel zu flach, werden Stützen benötigt

üSchlaue Positionierung macht weniger Supports nötig
ü Stützen (Normal)



Vorwissen
Parameter beim 3D-Druck

Supports (Überhänge)

ü Ist der Überhang / Winkel zu flach, werden Stützen benötigt

üSchlaue Positionierung macht weniger Supports nötig
ü Stützen (Normal)

ü Trees



Vorwissen
Parameter beim 3D-Druck

Adhesion

üVerhindert dass das Modell beim
drucken verrutscht oder verzieht


